一、开机界面
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说明：X轴表示左右运行电机，Y轴为前后运行电机，Z轴为上下运行电机，C轴为旋转电机。注意：Z轴下行为正转，上行为反转。若发现方向不对，请交换电机A+\A-与驱动器的接线！

输入参数后，请按“存储参数”按键进行存储！

按“参数设定”按键，需要输入密码：2014进入。

二、参数设定界面
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（1）上界面中，两物件直接的间距表示的是有多个物件时，两两之间的距离。

（2）启动后，Z轴是否先下行功能选择；若选择是，表示按“启动”后，上下运行电机Z会先按[image: image3.png]


这个距离向下运行。然后Y轴开始运行并焊接。若选择否，那么按“启动”后，Y轴直接运行并开始焊接。

（3）X轴回零的速度，也就是焊接完成以后，X轴（左右运行电机）回零时以上面界面的速度进行回零。

三、其他功能说明
L1外接X轴正转按钮，L2外接X轴反转按钮；L3-L4:对应Y轴正反转按钮；L5-L6:对应Z轴正反转按钮；L7-L8对应C轴正反转按钮。

L9外接启动；L10外接暂停；L11外接急停开关。L12可以外接坐标清0开关。

暂停功能： 停止当前工作，然后按“启动”后继续运行。

急停功能：直接全部停止，只能手动去让各电机轴复位。

L12外接按键，则可以清掉X、Y、Z、C轴的坐标值。

L13外接按键，可以启动继电器输出（11、12和1号），松开按键就断开继电器输出。

运行焊接时，继电器输出11、12和输出1有效。

