智能油漆控制器

1、 本系统对客户要求：

1、电源部分

配备3个电源：分别为24VDC（电流2A以上）；12VDC（电流6A以上）；36VDC（电流10A以上）。

其中24VDC供给我方控制器、文本作为输入电源；同时供给8个光电开关。X轴（57电机）、Y轴（86电机）、Z轴（57电机）的驱动器工作电源为36VDC；A轴（42电机，2个喷头用一个电机控制）、C轴（42电机，旋转轴）的驱动器工作电源为12VDC。


2、接线部分：详细参考接线图一、接线图二。

X1接X轴零点反馈信号（水平方向）；X2接Y轴零点反馈信号（垂直方向）；X3接Z轴零点反馈信号（上下方向）；X4接C轴零点反馈信号（旋转方向，最大270度）；X5接A轴零点反馈信号（喷头，2个状态，平时垂直水平面，漆边的时候转一个角度，如30度）;X6接门板运行到位（延时一点时间，可以开始工作）,门板离开信号X7。X8为液位开关的反馈信号。
5路步进电机控制（1-X；2-Y；3-Z；4-C；5-A）、2路（Y8）与Y11控制继电器控制门板反转，1路（Y9）继电器控制喷头1工作；另1路继电器（Y10）控制喷头2工作。Y12继电器对应控制报警指示灯。

要求A轴的第一个头垂直XY平面时，与Z轴在一条直线上。


说明：A轴（喷头）的原点位置：喷头垂直XY平面时为A轴的原点位置，这个时候对应安装的原点开关对上，发光。


C轴（旋转轴）的原点位置：喷头转一个角度（如30度的时候），刚好喷底边。这个时候对应安装的原点开关对上，发光。


X轴（水平宽的方向）；

Y轴（水平长的方向）；

Z轴（空间上上下的方向）。
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上图是喷边的过程；坐标零点，也是综合的零点。输入参数有：门宽、门长，中心点坐标（相对零点而言）、1（4、7等点）点与门的距离（称为边距，可以设定）；还有2个喷头的距离（也可以设定）。

喷漆开始以及整个过程中：控制系统一直检测（X8为液位开关的反馈信号），若X8信号过来，表示液位报警，系统将跑完当前步后进行暂停。

从0点——1点：Z轴下降一点距离（可以设定），X、Y跑到

1点， 同时A轴转动一定角度（如30度），C轴不动。

从1点——2点：喷头1继电器打开，X轴跑到2点；其他各轴

不动。在2点上，C轴正转90度，继电器1关闭。
从2点——3点：喷头1继电器打开，X轴跑到2点；其他各轴
不动。在2点上，C轴正转90度。

依次跑完边，到7点。
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上图是喷门板正向的过程，从7点开始，横向开始喷，喷完横向最后到10点。从10点开始，向下纵向开始喷，最后回到9点。然后从9点又开始喷横向（第二次），又回到10点；再次向下喷纵向（第二次），喷完纵向后回到9点；整各一面喷完。


从上面9点，回到零点位置：A轴垂直ZY平面（零点位置）；C轴回到零点；X\Y回到零点；Z轴不能回到零点（因为一旦回到零点，整个门板就开始输出了）。


回到零点以后，继电器8(YA)工作，继电器11不工作，门板翻转，等待一定时间（延时可以设定）。延时到了以后，重复开始喷边的所有过程。

当第二次回到零点时，Z轴也回到零点。这时门板开始输出，控制系统等待门板离开信号X7过来，表示门板真正离开，这时继电器8(YA)停止工作，Y11继电器（YD）工作，让门板再次翻转，回到正面。


当门板检测到送出去了，系统开始延时（这个时间可以设定，比如1分钟），若在这个时间内，门板没有再次送过来（X6接门板运行到位），那么控制继电器Y12(YE)工作，对应外部灯报警。
2、 控制系统操作说明
本系统一共12个界面：在需要设置参数的界面中设置参数时，
按“SET”键开始设置，左右键选择要设置的位，数字键设定该位数值，“ENT”键确定并开始设置下一个参数。

1号界面；
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主界面（运行界面）：按“ENT”键开始运行；“ALM”键暂停；“SET”键复位；数字键“2”号键 或者 按方向键“下”进入参数设置界面；

2号界面；
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在该界面按“上”返回上一界面；“ESC”键返回主界面；
3号界面；
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电机速度设置；按方向键“下”进入下一个参数设置界面；

4号界面；
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电机单圈对应距离设置；按方向键“下”进入工程界面；

5号界面；
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工程设定界面；选择好工程号后按右键读取该工程的参数；“ENT”键进入该工程参数设置界面；工程参数设定好后回到该界面按左键保存工程参数；

6号界面；
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工程参数设置1；x为加工件的宽，y为加工件的长，中心坐标为加工件中心点确定；
按“下”进入其他工程参数的设置界面；

7号界面；
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工程参数设置2；按“下”进入其他工程参数的设置界面；

8号界面；
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工程参数设置3；

剩余4个界面为测试界面；
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电机测试界面；
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光耦输入测试；
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继电器输出测试
3、 操作步骤说明

当我们了解上面2大步骤以后，本系统按照我们的接线说明严格

进行接线，确保接线不能出错；那么我们首先要进行输入、输出进行测试。
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按“2”进入下面的界面：
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本系统由于电机参数已经设定，你可以按“右键”进入进行查看。

查看以后回到这个界面，按“1”进入电机测试界面。
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上面的对应按键进行电机方向的测试，复位先可以不试。X轴对应向左走表示为正，Y轴对应向前走为正，Z轴向下走为正，A轴向前翘为正，C轴顺时针走为正。若任何一路方向不正常，则先将电关闭，然后再将电机与驱动器的A+\A-接换一下接法。

电机方向调整好，并且运行正常。就可以进入下一步：进入相关输入信号与继电器输出的测试。
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按住“ENT”键，系统将去读取输入口1-9是否有信号过来。若有则为ON，没有为OF。
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分别测试继电器是否工作正常，因为各继电器分别对应控制喷头、门翻转、报警灯。具体各意义前面已经说明。

接下来可以按照喷漆门板的大小进行工程参数的设定
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本系统可以存储9个工程。设置几号工程以后，按“ENT”进入工程参数的设定界面
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上面界面是设定加工件的宽度、长度；加工件离零点的坐标值。
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Z轴先下降，表示的是从0——1点的时候，Z轴要先下来的距离。


A轴转的参数，是喷头喷边的时候，从原点到可以喷的时候，要转的角度。开始位置距离边界：对应的是如1点与门边的距离。


喷头间距设定，到时按照这个参数可以算出横、纵向喷的时候，该来回跑多少次的问题。
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换面喷时表示的是从喷边到真正喷面的时候，Y轴需要回的一定距离。还有几个参数比较好理解了。
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