接口卡说明

[image: image1.jpg]oy ey
[)9)()1r)()<)q[)))vi

. RIS R R




产品展示图
一、产品特色：
      可同时接5块步进电机驱动板器，控制5个步进电机运转。
      标准的并口接口，支持mach3软件。
      带四路输入接口，可以接限位开关和急停开关，复位，对刀等。
      带继电器控制，可控制雕刻机主轴电机的转或不转。
       供电采用5V USB供电或5V电源供电。（注：二者只可选其一，只是为了用户方便使用） 
      该接口板对并口输出信号增强处理，可以实现一个通道连接两个驱动器，为大家制作双X双Y或者双Z的雕刻机或者其他机器提供了方便。 
      采用带插拔的接线端子，使用更方便。
二、详细接线说明
  驱动轴接线方法：
驱动轴接口采用共阳接法，可以配合我们的步进电机驱动器使用。（五轴驱动器接口接线方法相同）
共阳极接法：分别将CP+，DIR+，EN+连接到控制系统的电源上，如果此电源是+5V 则可直接接入，如果此电源大于+5V，则须外部另加限流电阻R，保证给驱动器内部光藕提供8—15mA 的驱动电流。脉冲输入信号通过CP-接入，方向信号通过DIR-接入，使能信号通过EN-接入。
   5路限位开关接线方法：
    用户可外接限位开关，急停信号等！ 用户需外接电源，将开关接在电源地与输入点之间，开关按下或限位开关触发，将输入信号与地导通，内部触发接收到的输入信号，并通过并口传至电脑。
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内部连线图
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输入端口与并口引脚连接
  继电器输出接线方法：
板卡将继电器的公共 COM 端与常开端引出
   电源接线方法：
    电源接线方法有二种，一种是采用电脑USB供电，另一种采用外部5V电源供电
三、关于MACH软件的设置
我们会做好设置文件，用户将设置文件拷贝mach 软件安装目录下即可，在这方面有疑问的情登陆bbs.hymcu.com论坛，步进电机专栏提出！
写一点关于Mach的简单设置：
安装好之后，打开[image: image4.png][’ e
v




图标，根据版本不同或许图标有些差异，但图标名称应该是Mach3Mill。然后进入界面，并开始进行设置！
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界面
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端口设置
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端口选择及频率设定
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电机输出设定，一般雕刻机4、5轴如不用，可以不用打开，需要就
选打开。
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输入设置，主要设置限位开关，急停等！
[image: image10.png]Engine Configuratio:

Ports & Pins [

ROSETMEEE | msit | ARS WHES |aRE/eFEe| weE| R |

S
Tt Trie
Fmablel
e
Bl
Brabiet
Bl
o
ot 11
butpat £
butpat 89
Sutpat #4

abled Port # Pin Funber

ctiva Low a

0
1 o

14, 16, THRRSA. WHEMIIMENT R

¢ 5% 5 & ¢ % 5 5¢ 8 & |
o0 5 5 &5 5 5 % R

3iae-s,

i i i)





输出设定，设定使能所有电机使能接在一起，使能一般用的少，接这个要注意自己的驱动器低电平使能还是高电平使能！不同的使能电平对应设置不同低电平使能时[image: image11.png]


应该勾选，反之不勾选！
设定主轴开关，使用继电器控制开或者关！G代码M1、M2关继电器（ON与COM连通）！ 
有一定动手能力的朋友，对MACH比较熟悉的话可自己DIY一些功能，对于自己DIY产生的后果，我们不负责任，请注意安全！
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主轴设定
以上是MACH 3软件简单设定，详情请参照MACH 3用户手册！
四、注意事项：
1、电源接线需要注意，请参照：详细接线介绍的电源接法，请勿误接！
2、在MACH 3未打开之前并口的输出是未知的，所以请先打开MACH软件，然后再打开接口板和雕刻机，以免发生意外！
3、并口不支持热插拔，所以请在关闭电脑、接口板的前提下连接并口线，以免损坏电脑设备！
5、控制步进电机端口输出电平信号是5V，配合我们的驱动器，如选用其他驱动器，请注意驱动器光耦的导通条件，虽然一般都是采用5V电平信号，也不排除例外！
6、养成用完设备后随手关闭电源的好习惯，节约电能的同时也解除一些潜在的安全隐患。
五、板卡配套：
1、并口线一根，公-母。
2、USB线公头线一根
3、并口卡使用说明一份（电子版）
4、针对本板卡的MACH 3配置文件一份（导入MACH 3即可，免设置）
5、优质的售后服务，服务网站：www.hymcu.com

服务电话：0798-8331153
谢谢您对本板卡的信赖和支持！
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