原点第一个盘的第一格对准位置口.或是第二个盘第一个位置口.
计数器开始计算到设定数量时。
振动开关先关闭。电磁阀开关打开。
同时电磁线圈开关同时打开，计数器重新计数后。
振动开关打开。电磁阀开关、电磁线圈开关两个同时关闭。
XY轴移动到第二个格行满。整盘走完。换到第二个盘开始.
有什么问题再给我电话
18664987688
请你尽快处理谢谢 

