1、 外部接线说明
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上图为外部接线图，请严格按上述图接线。
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对应上图右边电机为X轴；下面电机为Y轴。对应第一个盘子的第一个位置为X\Y轴的原点位置。上图最右侧为装光电开关，作为X轴的保护。上图上面装光电开关作为Y轴的保护。

本系统一共5个光电开关，一个是计数反馈的；X轴2个，一个是原点开关，一个是右侧保护；Y轴2个，一个是原点开关，一个是上侧保护。


系统以上电，X轴电机按右侧走，若不是，请断电，将电机与驱动接线的A+\A-交换一下位置，这样电机运行方向就对了。Y轴电机向上走，若不是，同样断电，将电机与驱动接线的A+\A-交换一下位置，这样电机运行方向就对了。

系统控制外部3路继电器，分别对应外部的线圈、震动开关和电磁阀。平时继电器是断开，工作时闭合。
2、 软件操作说明
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系统一上电，X轴电机右走，Y轴电机上走。若运行方向不对，请立即按上面的开关

“ALM”，系统就停止了。然后再断电，把电机对应于驱动的接线进行更改好。将电机与驱动接线的A+\A-交换一下位置，这样电机运行方向就对了。
1、 加工盘子：后面的数字表示是左边1号盘子，还是右边2号盘子

2、 计数值：表示的是计数的数量，由计数电眼（光电开关反馈回来），转动一圈数值加1，计满数值清0

3、 “ALM”为急停键，任何时候按都可以将系统停止输出，想让系统重新开始，必须断电后重新开始。
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：对应设定电机的相关参数。进入如下界面：
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设定驱动的细分，我们提供给的驱动是4细分；电机的步距角是1.8度；运行速度按客户要求自己设定；还有一个是齿轮比。电机一圈的脉冲数800（360/1.8  *4  =800）对应轴运行一圈：5MM（螺距）。

设定方法：按文本显示上的“SET”键，对应要设定的项会闪烁，输入对应数据，然后按“ENT”就可以了。

所有界面上参数设定的方法，类似。
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，进入如下界面：
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盘子长度，表示的是一个盘子的长度，比如121.5MM。

盘子间距：表示1、2号盘子直接的距离，比如30MM。都可以设定。

设定方法：按文本显示上的“SET”键，对应要设定的项会闪烁，输入对应数据，然后按“ENT”就可以了。

所有界面上参数设定的方法，类似。
盘子横向等分：比如设定为10，那么盘子1和盘子2都将有100个格子。
计数值：设定电眼（光电开关）获取到多少值后相关线圈、电磁阀需要工作。
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用于测试电机运行，按住相关上面的按键，电机就走，松开按键，电机就停。

电机方向：X电机向左走表示正转，向右走表示反转；

          Y电机下走表示正转， 上走表示反转。

